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La historia del éxito

Fundada en 1948, la Holzindustrie Pfeifer experi-
mento un continuo crecimiento. Nuestra ocupacion
es la madera y segun el lema “zapatero a tus za-
patos” nos hemos atenido a ello. Del aserradero
de cortes por cuenta de terceros, fundado en 1948

por Barbara Pfeifer, surgié con los tres hermanos
Oskar, Fritz y Bernhard Pfeifer uno de los empren-
dimientos transformadores de madera lider en Eur-
opa, con mas de 1600 colaboradores en plantas en
Austria, Alemania y en la Republica Checa.

1971

Puesta en marcha de una planta
de tableros tricapa para encofrar
en Imst.

1978
Adquisicion de un aserradero en
Kundl.

1982
Equipamiento del aserradero en
Kundl con una linea viruteadora.

1985
Puesta en marcha de una planta
de tableros de madera natural en
Imst.

1988

Puesta en marcha de una nueva
produccion de tableros para encof-
rar en Imst.

1991
Puesta en marcha de una produc-
cion de briqueteadora en Imst.

1992
Inicio de la produccion de vigas
de madera para encofrar H 20 en
Imst.

1997
Adquisicion de la planta de table-
ros para encofrar en Schlitz.

1998

Puesta en marcha de la central
generadora de energia y calor for-
mada por unidades auténomas y
de la planta para pellets en Kundl.

2001

Adquisicion de la empresa Kon-
strukto GmbH & Co. KG en
Hochstadt. Con este paso, la Hol-
zindustrie Pfeifer pasé a ser ofe-
rente integral de viga laminada en
forma de tiranteria y de pedidos
por encargo.

2004

Junio — Instalacion de una plan-
ta expeditora semiautomatica en
Konstrukto en Hochstadt.

Agosto — Se amplia la capacidad
ranuradora en Imst y en Schlitz. En
cada emplazamiento se puso en
marcha otra sierra especial para pro-
cesar maderas de gran diametro.
Octubre — Adquisicion de la planta
de tableros para encofrar en Trha-
nov/Republica Checa del Grupo
Heggenstaller en Alemania.

2005

Febrero — Adquisicion del Grupo
Heggenstaller en Alemania. En los
emplazamientos Unterbernbach y
Uelzen anualmente se cortan mas
de un millén de metros cubicos
solidos de rollos de madera. Esta
madera cortada se vende en todo
el mundo. Ademas Heggenstaller
es la mayor productora de tacos de
madera prensada para palets en
Europa con una produccion anual
de 570.000 metros cubicos.

Junio — En el aserradero Kundl se
puso en marcha una nueva planta
cepilladora.

Octubre — En la planta de tableros
para encofrar en Trhanov se pusie-

ron en marcha dos plantas produc-
toras de pellets con una capacidad
de 25.000 toneladas de pellets..

2006

Agosto — Inicio de la construccion
de una central generadora de en-
ergia y calor sobre la base de bi-
omasa y de una planta productora
de pellets en Heggenstaller GmbH
en Unterbernbach.

2007

Marzo — Adquisicion de otra planta
de tableros para encofrar en Gres-
love Myto en la Republica Checa.
El suministro de madera de corte
se realiza mediante un aserradero
propio, equipado con dos lineas de
sierras de gran porte. La madera
residual se transforma en briquetas
de madera.

Octubre - Inicio de la construccién
de una central generadora de en-
ergia sobre la base de biomasa en
Uelzen.

2008

Marzo - Inicio de la construccion
en Lauterbach: un aserradero
grande y una central generadora
de energia y calor sobre la base
de biomasa asi como una planta
elaboradora de bloques de viruta
prensada.

Agosto — En la planta de table-
ros de madera natural en Imst se
pusieron en marcha dos plantas
productoras de pellets con una
capacidad de 25.000 toneladas de
pellets.



Ventajas de los tableros tricapa para encofrar
+ alta estabilidad y exactitud de medidas debido a una colacién de
tres capas
+ cargabilidad buena (vertical y transversal)
* poco peso (12,5 kg / m?)
+ superficie mejorada con resina melamina
* muchas veces de utilizacion

Formatos pequenos con liston (9/9/9 mm)
Espesor: 27 mm
Longitudes: 1500/1970/2000/2500/3000 mm
Anchura: 500 mm
Contenido: 40 pzs.

Formatos grandes sin liston (6/15/6 mm)
Espesor: 27 mm
Longitudes: 1000/2000/2500/3000/4000/5000 mm
Anchura: ~ 500/1000/2000 mm
Contenido: 20 0 40 pzs.

Secciones sin listén (6/15/6 mm)
Espesor: 27 mm
Longitudes: 3000 mm
Anchura:  200/250/300/350/400/450 mm
Contenido: 40 pzs.

Tipos de madera
* picea, abeto, mezcla de tipos de madera permitido

Colacién
* SWP3 seguin EN 13353 (colacion resistente al agua hirviente)

Humedad de madera
* aprox. 12% +/- 3% a entrega

Versiones de tableros para encofrar sin liston

« fabricacion como tablero de formato grande, los formato pequefios son cortados
exactamente de los formatos grandes

» totalmente cerrados, capas coladas de laminas estrechas exteriores y intermedias,
estan, sin listones

+ capa intermedia continuanuamente colada, de este manera no rompen los cantos
alo largo

+ cantos selladamente hidrofugados

Tratamiento de la superficie
« total bidimensional lijado o cepillado
« tratamiento en la superficie con resina melamina resistente con aprox. 130 g
cada m?y lado




Liston
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Sin listdon




+ colacion tipo | EN 301 (colacion resistente al agua hirviente)

+ extremos de las vigas redondeados para la proteccion 6pti-
ma contra dafios mecanicos

+ extremos de las vigas sellados, poca fisuracion

« alma maciza de tres capas robusta y resistente segin EN
13353

« facil de manejar, poco peso

« rigida y exacta de dimensiones

* larga duracién

« alta capacidad portante

« facil eliminacion

» madera de la banda de abeto es mecanicamente clasificado
a solidez, clase de solidez C27M

+ conexion de puas cafiadas segun EN 385

« calidad y seguridad garantizada a través de la supervisién
de nivel M segun EN 13377

* permiso general de la autoridad inspectora de obras Z-9.1-
299 de DbBt Berlin

* supervision externa a través de MPA Stuttgart

Programa de entrega:

* Longitudes: 190, 245, 250, 265, 275, 290, 300, 330, 360,
390, 450, 490, 590 cm, longitudes especiales posibles
hasta 12 m

+ Espesor del alma: 31 mm
* Peso: 4,8 kg/metro lineal
* Humedad de madera: 12 % +/- 3 % a entrega

« Superficie: tratada con impregnacion ecoldgica y
a prueba de agua

* Unidades de paquetes: 50 o 100 piezas




\o
. 'S
Vigas de madera para encofrar S20 (m) o

Tabla 1: Tabla 2:
= max. distancia de las vigas distancia de los puntales (m)
de arco (m)
distancia transversal de las vigas | distancia de las vigas de arco elegido (m) Ejemplo:
espesor | Carga dado:
del techno total espesor del techo (18 cm) +
encm | kNim? 050 0,63 0,67 ©,75) 400 4.25 150175200225 2,50 3,00 3,50 S;ZL""S”(C;"‘SZ;“)SVW" delas
10 440 |363 337 329 317 288 2,67 246228 213|201 191 167 143 solicitado:
12 492 343 319 3,12 3,00 2,72 253 233|216 202|190 1,9 149 128 distancia de las vigas de arco +
14 544 327 3,04 297 286 260 241 241 205 1,92 1,80 162 1,35 1,16 distancia de puntales
16 596 3,14 | 292 285 | 2,74 249 231 212 19 183 1,64 148 123 1,05
@ 6,48—-3,03-2,812,752,65 240 222 203 1,88 1,70 1,51 (1,36) 1,13 | 0,97 1 espesor del techo: 18 cm
20 700 293 272 266 256 232 214 195 180 157 140 12 1,05 090 | 2 distanciatransversaldelas
22 752 1284|264 258 248 226 206 188 1,67 1,46 1,30 1,17 098 0,84 V'.gas:7.5°m y )
24 804 (276 257 251 242 219 200 182 56 137 1,22 1,09 091 078 | ° distanciapermiidadeasvigas
de arco segun tabla 1 =2,65 m
26 856 2,70 250 245 235 214 {193 |1,71 147 129|114 1,03 0,86 0,73 . ) .
4 elegir la misma o la proxima
28 9,08 263|244 239 230 209 188 162 1,38 1,21 1,08 0,97 0,81 | 0,69 més pequefia distancia de las
30 966 257 | 239 234 225 203 182 152 1,30 1,14 1,01 0,91 0,76 | 0,65 vigas de arco en tabla 2 = 2,5 m
35 11,22 245 227 223 214 1,89 157 131|112 098 | 0,87 0,78 | 0,65 | 0,56 5 leer la distancia permitida de los
40 12,78 1235|218 213 2,04 1,72 1,38 1,15 0,98 0,86 0,77 0,69 0,57 | 0,49 puntales en tabla 2 de columna
45 1434 12,26 2,10 2,04 1,53 11,23 1,02 0,88 | 0,77 | 0,68 | 0,61 | 0,51 | 0,44 2,5 en dependencia del espesor
50 1590 2,18 2,01 194 1,38 1,11 10,92 0,79 0,69 061 055 046 040 del techo (18 cm): 1,36 m
B ) . o ) 6 Atencion: los puntales tienen
La flexion de la viga es esta limitada con 'L/500 Carga movil 1,5kN/m2 o0 20% que ser comprobados a la capa-
del peso de hormigdn no fraguado : )
cidad de carga correspondiente!
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“Visible” 12 m dimensiones de almacén
altitud

piezas por

i e i o

piezas por

medidas exactas,
cuatrilateral limpiamen-

te cepilladas, cantos
biselados, tolerancia de
medidas segun EN 390,
calidad “Visible” reparada
o calidad “Industrial”

Longitudes: 16m; 16,80m; 17,55m;
18,15m; 18,40m; 19,20m; 20m;
20,70m; 21,60m; 22,30m; 22,50m;
23,30m; 24m

mas longitudes especiales a peticion

a peticion
a peticion



Resina melamina (junta de cola clara), colacion EN 301
tipo 1, comprobado a todos impactos de clima, colacién
de gran valor a través de fraguado en microndas, clara-
mente bajo E1-valor limite

Base de dimensionamiento

carga
amplitud
de puntales|
1,0 6/12
8/10

6/12
8/10

6/12
8/10

12,0  kN/m

6/14
8/10

2,0

6/16
812

6/18
8/14

6/20
8/16
1014
12114

3,0

8/18

10/16
12/16
14/14

8/20

10/18
12/16
14/16

8/20
10/18
12/18
14/16

8/22
10/22
12/20
14/20

8/24
10/24
12/22
14/20

8/24
10/24
12/22
14/20

10/26
12124
14/24
16/22

10/28
12/28
14/26
16/24

10/28
12/26
14/24
16/24

12/30
14/28
16/26
18/26

12/32
14/30
16/30
18/28

12/30
14/28
16/28
18/26

12/36
14/32
16/32
18/30

12/40
14/36
16/36
18/32

12/36
14/32
16/32
18/30

12/40
14/40
16/36
20/32

14/40
16/40
18/40
20/36

12/40
14/36
30/32

16/40
18/40
20/36

16/44
18/44
20/40

14/40
16/40
20/36

16/44
18/44

20/40

b/h
cm

Nota: Aqui se trata de valores de tipo, que no substituyen ningunos calculos estaticos!

Empaquetamiento
Paquetes con folio o individu-
al con folio

Uso de viga laminada

El desgaste de madera es muy alta, sobre
todo al aire libre a través de la oscilacion

de la temperatura y humedad. También en
la viga laminada pueden surgir grietas de
contraccion, aunque de una manera mas
limitada a la madera maciza.

Condicionado a través de las diferentes
estructuras de las ldminas encoladas, trans-
curren con frecuencia grietas a lo largo de
las juntas de encolado. En ello no se trata de
defectos, sino de caracteristicas condiciona-
das del material. Grietas de hasta aprox. 1/6
de la anchura del componente (por lado) no
influyen a la seguridad y son cubiertas por
las tensiones permitidas segtn DIN 1052.

Ayuda en el dimensiona-

miento para la viga laminada

« tension de flexion permitida = 11N/mm?

+ clase de solidez GL24h (=BS 11) segin EN
DIN 1194

« flexion: L/300

* E-mddulo = 11000 N/mm?

« resistencia a incendio: F30 permitido



Tabla de carga
flexion permitida f = 1/300; clase de resistencia a incendio F60-B

arga 0 0 4.0 4 0 6,0
d d d
aep dle

0 8 8 8 8 8 10 10 | 10 10

8 8 10 10 | 10 | 10 10 | 12 | 12

4,0 10 | 10 10 10 | 12 | 12 12 | 12 12

4 10 | 10 12 12 112 | 14 14 | 14 | 14

0 12 |12 12 14 | 14 | 14 14 | 16 | 16

12 | 14 14 14 | 16 | 16 16 | 16 | 18

6,0 14 | 14 16 16 | 16 | 18 18 | 18 | 18

6 14 | 16 16 16 | 18 | 18 20 | 20 | 20

0 16 | 16 18 18 120 | 20 20 | 22 | 22

16 | 18 18 | 20 | 20 | 22 22 | 22 -

8,0 18 |18 | 20 | 20 | 22 | 22 - - -

Viga laminada - elementos de techo
segin ONORM B 4100-2 (1997) / DIN 1052-1/A1

tipo de madera: abeto
clase de solidez: GL24h (=BS 11) segiin EN DIN 1194

Nota: Aqui se trata de valores de tipo, que no substituyen ningunos calculos estaticos!
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colacién comprobado segin EN
13354 (SWP3) (colacion resistente
al agua hirviente)

Estructura de los tableros y calidades del tablero
tricapa de madera natural

15 4 7 i I B 32
19 6 7 N * 2
22 6 10 R 22
27 6 15 L N N N N R
27 9 g * * * * * * * 17
42 9 25 S N N I N I )

Formatos: 5000 x 2000 mm, 5000 x1000, 5000 x 1250 mm = s6lo en el espesor de 27/9 mm en las calidades B/C,
C/C y K/P (pequefia parte de largos recortes 4800 y 4900 mm — parcial también bajo 4800 mm)

12

* unidades de embalaje



VENTAJAS DEL TABLERO TRICAPA
DE MADERA NATURAL

+ alta estabilidad y exactitud de dimensiones a través de la colacién tricapa
« cargabilidad buena (vertical y transversal)

* buena conservacion de los tornillos y herrajes

* POCo peso

« facil de procesar

* uso multiple

* ecologico

* permisién de inspectora de obras general n® Z-91-612




« superficie cepillada por ambas partes
« imagen de la madera equilibrada a
través de una clasificacion cuidadosa

Programa de entrega monocapa

14 AAB.B BCC 32 piezas VENTAJAS DEL TABLERO DE

18 A,AB,B,BC,C 25 piezas MADERA NATURAL MONOCAPA
21 A AB,B,BC,C 23 piezas « facil de procesar

24 A, AB, B, BC, C 20 piezas + uso multiple (deshacer y proceder a voluntad)

27 A,AB,B,BC, C 17 piezas
e ; « encorte pequefio (gran formato 5000 x 2000 mm
34 |AAB,B,BC,C 14 piezas Pequefio (g . 0 mm)
42 A AB, B, BC, C 12 piezas * buena conservacion de los tornillos y herrajes
* pOCo peso
Formatos: 5000 x 1000 mm, 5000 x 1230 mm (excepto 42 mm), « econémico
5000 x 2000 mm, pequefa parte de largos recortes 4000 - 4900 mm,
con AB y BC no se trata de calidades permanente almacenadas. * ecoldgico
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Tableros de madera natural monocapa (taberos macizos)

CALIDAD A:

Superficie cepillada, libre de grietas y juntas, ramas unificadas fijamente sanas, individuales ramas negras respectivamente ramas encu-
adradas en negro hasta un espesor de max. 20 mm, partes arregladas de las ramas negras permitidas, libre de nervaduras (individuales
excluidas), madera sana, descoloramiento y micosis inadmisible, libre de boj (boj lijeramente permitido), de forma que la impresién general no
sea interferida.

CALIDAD B:

Superficie lijada, libre de juntas, individuales grietas pequefias permitidas, ramas negras y ramas permitidamente arregladas (sin embargo
ninguna acumulaciones), nervaduras aisladas permitidas, inclusiones de resina hasta 5 x 50 mm, boj ligero, corteza encarnada hasta appr.
1,5 cm son aisladamente permitidas.

CALIDAD C:
Superficie lijada, agujeros de ramas arreglados, en tableros individuales puede darse el caso de juntas pequefias (max. 2 — 3 mm), por lo
demas ningunos requerimientos de calidad especiales.

Tableros tricapa de madera natural

CALIDAD A:

Superficie cepillada, libre de grietas y juntas, ramas unificadas fijamente sanas, individuales ramas negras respectivamente ramas encu-
adradas en negro hasta un espesor de max. 20 mm, partes arregladas de las ramas negras permitidas, libre de nervaduras (individuales
excluidas), madera sana, descoloramiento y micosis inadmisible, libre de boj (boj lijeramente permitido), de forma que la impresién general no
sea interferida.

CALIDAD B:

Superficie lijada, libre de juntas, individuales grietas pequefias permitidas, ramas negras y ramas permitidamente arregladas (sin embargo
ninguna acumulaciones), nervaduras aisladas permitidas, inclusiones de resina hasta 5 x 50 mm, boj ligero, corteza encarnada hasta appr.
1,5 cm son aisladamente permitidas.

CALIDAD C:
Superficie lijada, agujeros de ramas arreglados, en tableros individuales puede darse el caso de juntas pequefias (max. 2 — 3 mm), por lo
demas ningunos requerimientos de calidad especiales.

Tener en cuenta en el almacenaje y el procesamiento de los tableros de madera natural monocapa o
de varias capas:

A pesar de las ventajas mencionadas tiene que tenerse en cuenta, que se trata de madera maciza con los tableros de madera natural mono-
capa y de varias capas. Este también sigue viviendo después del procesamiento, es decir se adapta al clima del ambiente (por ejemplo: llega
a una subida de humedad del ambiente a una absorvacion natural de la humedad de la madera y con ello el cambio de las dimensiones).

Por eso los tableros tienen que ser almacenados correspondientemente, también la construccion de muebles tiene que ser coordinada a las
caracteristicas especificas de la madera maciza.

Con un clima ambiental constante y no muy seco los cambios posibles quedan pequefios. A pesar de ello borneacion ligera y grietas finas
pueden producirse en la superficie; eso es natural con materias viviendos y no es debido a defectos de la produccion.
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Mercancia de tarima, fresca

espesoren mm

10

anchura en mm

60

longitud en mm

2-5

12

60

2,5-5

13

70

2,5-5

16

90

2,5-5

17

75/95/115

2,5-5

20

92

2,5-5

21

95

2,5-5

20

112

2,5-5

21

115

2,5-5

22

98 /143

2,5-5

espesor en mm

Madera enteriza, fresca

anchura en mm

longitud en mm

75 75 3-5
75 90 3-5
75 95 3-5

* mas dimensiones a peticion

Madera de construccion, seca

espesoren mm | anchuraen mm longitud en mm

22 100/120/150| 4

22 150/ 120 5

23 170/200/220 4

48 220 /240 4 versado
48 220/ 240 4 no versado

Latas, secos

espesor en mm

anchura en mm

longitud en mm

23 48 4
38 38 4
38 48 4

* mas dimensiones a peticion

Varias dimensiones de desecho

espesor en mm

anchura en mm

longitud en mm

29 98/115/135 | 3-5
30 160 3-5
32 98/115/135 @ 3-5
36 210/ 220 3-5
38 135/150 3-5
47 134/154 /175 3-5
48 194 /219/237| 3-5
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. Combustibles

Pellets
Natural, puro e infinitamente caliente
El combustible del futuro — madera pura, elaborado perfectamente

Calentar al nivel maximo — ecoldgico, protegiendo los recursos, moderno y atomatico. Con pellets de madera pura, de mejor calidad de marca austriaca.
Pellets, son aserraduras secas y limpias, cuales son prensadas en plantas modernas y bajo alta presion a pellets de madera. Pellets pueden ser
quemados facilmente en calefacciones automaticas, como calefacciones centrales o pellets-chimeneas.

Su ventaja

Longitud: 5-30 mm
Diametro: 6 mm

Compresién alta, ninguinas grietas

Valor calorifico: 4,9 kilovatio hora/kg

(2 kg pellets de madera = aprox.
1 litro de aceite combustible extra ligero)

Resto de humedad: 8 %

Densidad de carga:
> 650 kg /metro cubico
(8 toneladas en 6 m? déposito)

Contenido de cenizas: > 0,5 %

Embalaje

Compruebo segiin ONORM M 7135
y DIN 51731

-

ideal para la suministro de combus-
tible, consumo dosificable, llamas y
temperatura reglable

garantiza un funcionamiento de la
calefaccion facil y sin perturbaciones

grande rendimiento energético,
buena relacién precio-rendimiento

minimas emisiénes de sustancias
nocivas, gastos de calefaccion bajos
y calentar ecolégicamente

ahorro de depdsito y gastos de
transporte

para todavia mas confort de
calefaccion

en sacos a 15 kg, bolsas grandes a
1.000 kg o sueltos

seguridad de aplicacion alta, misma
calidad en cada entrega




Ventajas

* poco contaminante y emision

* ecologista razonable y econémico recomendable

+ con valor calorifico por lo menos de 4,9 kilovatio hora / kg
(2 kg de briquetas de madera = aprox. 1 litro de aceite
combustible extra ligero)

* queman casi sin humo

+ producido sin algomerantes o aditivos

* resto de humendad 8 %

* briquetas de madera pueden ser empaquetadas para estar apiladas
y almacenadas limpiamente en un espacio minimo

+ cada briqueta es igual de grande, igual de seca y tiene el mismo
gran valor calorifico

* |la forma redonda de las briquetas de madera con el ag notable
en el medio garantiza un proceso de incineracion 6ptima

+ Embalaje 4 10 kg (100 paquetes & 10 kg = 1.000 kg = 1 paleta)

+» marca de calidad austriaca

« briquetas de madera corresponden con ONORM M 7135 y
DIN 51731




campo de direccidnes

CENTRAL
Holzindustrie Pfeifer

GmbH & Co. KG

Brennbichl 103, A-6460 Imst
Teléfono: +43 5412 6960-0
Fax: +43 5412 6960-200
E-mail: info@holz-pfeifer.com
Internet:  www.holz-pfeifer.com

FILIAL
Holzindustrie Pfeifer

GmbH & Co. KG

Luna 88, A-6520 Kundl

Teléfono: +43 5338 7337

Fax: +43 5338 7337-77
E-mail: kundl@holz-pfeifer.com
Internet:  www.holz-pfeifer.com
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